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Power Split ponsen met splijtstempel, voor
staal, PG-maten

De ponsen worden geleverd als stempel en matrijs (voor gebruik met pompset) waardoor onnodige
kosten bespaard worden. Knippen het restmateriaal in drie stukken, waardoor het eenvoudig uit de
matrijs verwijderd kan worden. Vele sets (met of zonder koffer) leverbaar op aanvraag !

Indien gebruik gewensd is met de schroefsleutel dan zijn daar de volgende kogellager assen voor:

Nr. 010265 voor rond 12,7 - 31,7 / nr. 010266 voor rond 32 — 44,4 mm. en 010267 v rond 47-82 mm.

0N
. oR= g

Maat Asdiameter Art.-Nr
152 PG 9 2.5 mm 013012
18.6 PG 11 2.5 mm 013030
20.4 PG 13 2.5 mm 013036
22.5PG 16 2.5 mm 013042
28.3 PG 21 @.5 mm 013062
37.0 PG 29 19.0 mm 013096
47.0 PG 36 19.0 mm 013128
54.0 PG 42 19.0 mm 013146

60.0 PG 48 19.0 mm 013154
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Power Split ponsen met splijtstempe_ll voor
staal, Metrisch

De ponsen worden geleverd als stempel en matrijs (voor gebruik met pompset) waardoor onnodige
kosten bespaard worden. Knippen het restmateriaal in drie stukken, waardoor het eenvoudig uit de
matrijs verwijderd kan worden. Vele sets (met of zonder koffer) leverbaar op aanvraag !

Indien gebruik gewensd is met de schroefsleutel dan zijn daar de volgende kogellager assen voor:

Nr. 010265 voor rond 12,7 - 31,7 / nr. 010266 voor rond 32 — 44,4 mm. en 010267 v rond 47-82 mm.

P

Maat Asdiameter Art.-Nr
125M 12 Asgatboor met tevens M12 070035
16.2M 20 2.5 mm 010318
20.4 M 20 2.5 mm 13036

254 M 25 25 mm 013052
32.5M 32 19.0 mm 013085
40.5M 40 19.0 mm 013108
50.5M 50 19.0 mm 013138
63.5M 63 19.0 mm 01316

Maat Asdiameter Art.-Nr

30.5mm

25 mm

013082
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Power Split Plus ponsen voor RVS, PG en
Metrisch

De ponsen worden geleverd als stempel en matrijs gebruik met pompset) waardoor onnodige kosten
bespaard worden. Knippen het restmateriaal in twee stukken, waardoor het eenvoudig uit de matrijs
verwijderd kan worden. Vele sets (met of zonder koffer) leverbaar op aanvraag !

Maximale plaatdiktes roestvast staal: Schroefas 11, 1mm: 2mm en Schroefas 19,0mm: 3mm
Indien gebruik gewenst is met de schroefsleutel dan zijn daar de volgende kogellager assen voor:
Nr. 010270 voor 15,2 - 25,4 / nr. 010266 voor 28,3 —40,5 mm. en 010267 voor 47-63,5 mm.

PG

Maat Asdiameter Art.-Nr

15.2PG 9 117.7T mm 014012

18.6 PG 11 11.7T mm 014030

204 PG 13 17.7T mm 014030

22.5PG 16 17.7T mm 014042

28.3 PG 21 11.1T mm 014062

37.0PG 29 19.0 mm 014096

47.0 PG 36 19.0 mm 014128

54.0 PG 42 19.0 mm 014146

Maat Asdiameter Art.-Nr

60.0 PG 48 12.0 mm 014154
Metrisch

Maat Asdiameter Art.-Nr

16.5M 16 117.7T mm 014018

20.4 M 20 117.7T mm 014036

25.5M 25 11.1T mm 014052

32.5M 32 192.0 mm 014085% J— &
40.5 M 40 19.0 mm 0141¢( q
50.5 M 50 19.0 mm 0141:% E
63.5M 63 19.0 mm 014160 o
IViaat Asdlameter ATIL-INTr

30.5 mm 111 mm 014082
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WAB Power Split(Plus) ponssets

met splijtstempels voor optimaal resultaat.

Uitv. met kogellager assen, asgatboor en pasta :

WABO013208 M16-M40

WABO013207 M16-M63

Uitvoering voor gebruik met pompset (ook voor RVS leverbaar) :
WABO013208E M16-M40

WABO013207E M16-M63
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Standaard ponsen (overige maten) |

Standaard uitvoering. De ponsen worden geleverd als stempel en matrijs waardoor onnodige
kosten worden bespaard. Moeiteloos ponsen in staal (St. 37) en kunststoffen tot 3 mm. Met
schoefassen van 9,5 mm kunnen staalplaten tot maximaal 2 mm geponst worden en met
schoefassen van 19,0 mm tot maximaal 3 mm. Dikker materiaal is mogelijk maar zorgt voor
overmatige slijtage. Bij bediening met de schroefsleutel en de kogellagerassen kunt u
grafietpasta op de draad aanbrengen voor een langere standtijd.

Deze ponsen zijn verkrijgbaar in de maten vanaf 12,7 t/m 120 mm. in vele standaard maten. Op
bestelling ook leverbaar in andere maten.

Werken met een sleutel is niet meer mogelijk vanaf maat 89,0 mm. We raden aan om dan onze
WAB AKKU PUNCH te gebruiken, de WAB POWER PUNCH of onze WAB hydraulische pons
met voetpomp.

WAB POWER PUNCH Art.nr. 021016
WAB AKKU PUNCH Art.nr. 020018
WAB hydraulische voetpompset Art.nr. 020028

Benodigd accessoire:

Hydraulische schroef
M24x1,5 3/4“-130 mm Artikelnr. 020003
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Vierkant ponsen voor staal

Zeer lange levensduur door speciale harding met beschermgas. De CAD-geoptimaliseerde
snijgeometrie van de stempel vermindert de vereiste snijdruk. Bij gebruik van een hydraulisch
handapparaat (bijv. WAB PowerPunch of AkkuPunch) maakt dit het mogelijk met de
AkkuPunch te ponsen t/m 138x138 mm ! (ook leverbaar voor RVS, op aanvraag)

B &

Zubehdr | Ersatzteile Spare Parts

M_aat mm Max. plaatdikte Voorpo_ren mm Aantal m Trekas Borgmoer Kogellager
Size mm mm Predrilling markeer Art.Nr. - Draw stud Counter nut moer
Maximum gheet Size mm pennen Art. BB drive
mm Center nr. nut
punches
12,7x 12,7 1,75 11,0 010234 o 7 010620 010621 010622 010299
15,8 x 15,8 1,75 11,0 010235 g 010620 010621 010622 010299
21,0x21,0 2,0 14,5 010272 A 010292 010297 010298 010300
22,2x22,2 2,0 14,5 010210 g 010292 010297 010298 010300
24,0x24,0 2,0 14,5 010237 v 010292 010297 010298 010300
25,4 x 25,4 2,0 14,5 010211 v 010292 010297 010298 010300
30,0x 30,0 2,0 14,5 010271 A 010292 010297 010298 010300
45,0x 45,0 2,5 27,0 010225 J 010291 010295
46,0 x 46,0 2,5 27,0 010212 J 010291 010295
50,8x 50,8 2,5 27,0 010231 N 010291 010295
68,0x 68,0 2,5 27,0 010213 v 010291 010295
92,0x92,0 2,5 27,0 010214 J 010291 010295
125,0x 125,0 2,5 30,5 010244 J 010288 010269

138,0x 138,0 2,5 30,5 010222 v 010288 010269
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Made in Germany by wHE
Rechthoek ponsen voor staal

Zeer lange levensduur door speciale harding met beschermgas. De CAD-geoptimaliseerde
snijgeometrie van de stempel vermindert de vereiste snijdruk. Bij gebruik van een hydraulisch
handapparaat (bijv. WAB PowerPunch of AkkuPunch) maakt dit het mogelijk met deze handpompen
te ponsen t/m 138x138 mm. ! (ook leverbaar voor RVS, op aanvraag)

Zubehér | Ersatzteile Spare Parts

M?at mm Max. ) . Voorboren Aantal markeerArt.Nr. m Trekas Borgmoer Kogellager
Size mm Materiaaldikte mm pennen Center Art.No Draw stud Counter nut moer
mm Predrilling Punches BB drive nut
Maximum gheet Size mm
mm
17,0x 19,0 175 11,0 010238 v 010620 010621 010622 010299
18,0x 37,0 2,0 14,5 010278 N 010292 010297 010298 010300
21,8x 25,8 2,0 14,5 010239 At 010292 010297 010298 010300
21,0x 27,0 2,0 14,5 010273 v 010292 010297 010298 010300
21,4x294 2,0 14,5 010228 At 010292 010297 010298 010300
21,4x 41,4 2,0 14,5 010229 N4 010292 010297 010298 010300
22,0x30,0 2,0 14,5 010215 v 010292 010297 010298 010300
22,0x42,0 2,0 14,5 010216 N 010292 010297 010298 010300
22,0x45,0 2,0 14,5 010241 v 010292 010297 010298 010300
22,7%26,9 2,0 14,5 010276 N 010292 010297 010298 010300
25,0 x 50,0 2,0 17,5 010240 A 010311 010297 010298 010300
27,5x 31,5 2,0 17,5 010277 N 010311 010297 010298 010300
29,0x 71,0 2,5 21,0 010243 < 010308 010295
33,0x68,0 2,5 21,0 010250 N 010308 010295
45,0x92,0 2,5 27,0 010230 < 010291 010295
46,0x92,0 2,5 27,0 010221 N 010291 010295
68,0x 138,0 2,5 30,5 010223 < 010288 010269
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Rechthoekponsen voor (zware) stekkér
verbindingen

met centreerpunten geintegreerd in de matrijs voor het markeren van de bevestigingsgaten

WAB Rectangular Punches for Heavy PLUG Connectors with integrated Centre Punches

Voor ‘gewoon’ staal / for mild steel (op aanvraag ook v RVS)

Accessoires | Spares Spare Paris

Maat mm Max. Voorboren Aantal Art.Nr. m Trekas Borgmoer Kogellager moer  Adapter
Size mm Materiaaldikte mm markeer Art.No Draw stud Counter nut BB drive nut Adapter
mm Predrilling pennen
Maximum sheet, Size mm Center
mm Punches
21,3x21,3 2,0 145 2 010283 V + 010292 010297 010298 010300
22,2x22,2 2,0 145 2 010281 V V 010292 010297 010298 010300
24,0x57,0 2,0 21,0 4 010245 V 010308 010295
240x73,0 2,0 21,0 4 010282 V 010308 010295
36,0x52,0 2,5 27,0 4 010217 V 010291 010295
36,0 x65,0 2,5 27,0 4 010218 V 010291 010295
36,0 x 82,0 2,5 27,0 4 010285 V 010291 010295
36,0 x 86,0 2,5 27,0 4 010219 V 010291 010295
36,0x52,0 2,5 27,0 4 010255 V 010291 010255
36,0 x 108,0 2,5 27,0 4 010284 V 010291 010295
36,0x112,0 2,5 27,0 4 010220 V 010291 010255
46,0 x 86,0 2,5 27,0 4 010256 v 010291 010295
46,0x112,0 2,5 27,0 4 010257 V 010291 010255
48,0 x74,0 2,5 27,0 4 010286 v 010291 010295
76,0 x 88,0 2,5 27,0 4 010350 W 010291 010255
B81,0x125,0 2,5 30,5 4 010351 W 010288 010265
43,0x 60,0 R* 2,0 27,0 4 010320 W 010291 010255
43,0x73,0R* 2,0 27,0 4 010321 W 010291 010295
43,0x93,5R* 2,0 27,0 4 010322 W 010291 010255
43,0x120,0R¥ 2,0 27,0 4 010323 W 010291 010295

*Ponsen met 4 radius-hoeken
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Ponsen voor kabeldoorvoeringen

met centreerpunten geintegreerd in de matrijs voor het markeren van de
bevestigingsgaten

Voor ‘gewoon’ staal / for mild steel (op aanvraag ook v RVS)

Toebehoren | Onderdelen Spare Parts

Maat mm Max. plaatdikte mm  Voorboren Aantal Art.Nr. Borgmoer Kogellager moer Adapter
Size mm Maximum sheet mm markeer Art. nr. Counter nut BB drive nut Adapter
mm Predrilling pennen
Size mm Center
punches
24,0 x 42,0 2,0 14,5 2 010316 G 010292 010297 010298 010300
24,0 x 46,0 2,0 21,0 2 010346 4 010308 010295
24,0 x 65,0 2,0 21,0 2 010317 ¥ 010308 010295
24,0 x 68,0 2,0 21,0 2 010347 4 010308 010295
24,0x 89,0 20 21,0 2 010348 o7 010308 010295
24,0x 86,0 2,0 21,0 2 010318 4 010308 010295
24,0x112,0 20 21,0 2 010319 o7 010308 010295
24,0x113,0 2,0 21,0 2 010349 < 010308 010295
46,0 x 46,0 25 27,0 4 010342 o7 010291 010295
46,0 x 68,5 2,5 27,0 010343 4 010291 010295
46,0x91,0 2,5 27,0 4 010344 ¥ 010291 010295
46,0 x 113,5 2,5 27,0 4 010345 v 010291 010295
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Madle in Germany by

Toebehoren | Onderdelen Spare Parts

Maat mm Max. Voorboren mm Aantal markeer  Art.Nr. m Trekas Borg Kogellager moer Maat mm
Size mm plaatdikte  Predrilling pennen Art. nr. Draw stud Counter nut BB drive nut Size mm
mm Size mm Center
Maximum punches
sheet
mm
21,3x 11,4 9 2,0 11,0 010601 s 010620 010621 010622 010299
29,6 x11,4 15 2,0 11,0 010602 N 010620 010621 010622010299
43,4x 11,4 25 010603 e
59,8x11,4 37 2,0 11,0 010604 N 010620 010621 010622010299
57,4x 14,0 50 2,0 11,0 010605 4 010620 010621 010622 010299

Ponsen voor elektronica

*Pons met 4 afgeronde hoeken

Zubehér | Ersatzteile Spare Parts

Ma_al mm Max: plaatdikte mm Voorboren Aantal '] Trekas Borgmoer Kogellager
Size mm Maximum gheet mm markeer Art.Nr. = Draw stud Counter nut moer
mm Predrilling pennen Art. BB drive nut
Size mm Center nr.
punches
Quadratisch | Square

9,53x9,53 1,50 8,0 010402 v 010314 010339 010315 =

15,1x 15,1 1,75 11,0 010403 v v 010620 010621 010622 010299
19,1x 19,1 2,0 14,5 010404 S 010292 010297 010298 010300

Rechteckig | Rectangular

159x13,1 2,0 11,0 010407 J + 010620 010621 010622 010299
19,3x13,1 2,0 11,0 010408 v < 010620 010621 010622 010299
22,0x19,6 2,0 14,5 010409 010292 010297 010301 010300
27,2x12,2 2,0 11,0 010411 v + 010620 010621 010622 010299
27,2x 22,15 2,0 11,0 010412 v S 010292 010297 010303 010300
28,0x 21,0R* 2,0 14,5 010414 v < 010292 010297 010304 010300
29,4x 22,0 2,0 14,5 010415 v v 010292 010297 010305 010300
31,4%28,3R* 2,0 14,5 010416 v 010292 010297 010306 010300
37,0x21,9 2,0 14,5 010419 v J 020292 010297 010397 010300
50,8 x 25,8 2,0 17,5 010421 v J 010311 010297 bl[ISDS 010300

13
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Ponsen voor kastsloten / met anti-verdraai
nok enz.

Op aanvraag ook voor RVS leverbaar

108 33,3 x 17 x 10,5 mrh
o~ ] fur Profilzylinder

Lo P 333x17 x 105 mm Cylinder Lock Punch

14,5 mm 010501 < 010293 010297 010298 010300

204 22,5 mni*
/t ~ 4-seitig abgeflacht auf 20,1 mm

22,5 mm, 4 sides flat to 20,1 mm

14,5 mm 010503 v 010292 010297 010298 010200

22,5 mni

14,5 010504 010292 010297 010298
mit Verdrehungsschutznase mm v

22,5 mm, with anti twist protection notch

N 22,5 mrmi*

g ([ ‘bw fr VANt Verdrehungsschutznase 14,5 mm 012504 v 010252 010297 - 010300

- 22,5 mmfor stainless steel
.1] with anti twist protection notch

22,5 mni*

2-seitig abgeflacht auf 18,5 mm 14,5 mm 010502 v 010292 010297 010298

18.5

| - 22,5 mm, 2 sides flat to 18,5 mm

16,3 mm*

4-seitig abgeflacht auf 14,1 mm 1,0 mm 010505 v 010620 010621 010622 010299

16,3 mm, 4 sides flat to 14,1 mm

14
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Assen en moeren

Voor ronde ponsen (voor gebruik met schroefsleutel)

Maat
—. Size

01026 9,5x 50,0 mm 3/8"-UNF mit Kugellager with ball bearing
ﬂ 19,0 x 55,0 mm 3/4”-UNF mit Kugellager with ball bearing
01026
I 19,0 x 75,0 mm 3/4"-UNF mit Kugellager with ball bearing
01026

Voor ronde ponsen
For round punches

12,7-31,7

32,0-444

47,0-82,0

Schroeven voor ronde RVS ponsen (voor gebruik met schroefsleutel)

Abmessung Fir Rundlocher
Size For round punches
q 11,1 x 50,0 mm | 7/16"-UNF 15,2-25,4
YIPED 19,0 x 55,0 mm | 3/4"-UNF 28,3 -40,5
19,0x 75,0 mm | 3/4"-UNF 47,0 - 63,5

Art.-Nr
Art.-Nr
010270
010266
010267

Schroeven voor ronde ponsen (voor gebruik met hydraulische pompen)

As | Draw stud 9,5 x 70 mm (3/8"-UNF)
Adapter | Adapter van 19 naar 9,5 mm
As met adapter 9.5 x 19 mm kpl. | Draw stud with adapter
As | Draw stud 11,1 mm (7/16"-UNF)
Adapter | Adapter 19 naar 11,1 mm
As met adapter 11.1 x 19 mm. kpl. | Draw stud with adapter
As | Draw stud M24 x 130 mm (M24]3/4"-UNF)
As | Draw stud 19x 125 mm (3/4"-UNF)

WAB vulring | Spacer

020005

010299

020008

020004

010301

020006

020003

020009

020050

Art.-Nr
Art.-Nr

010265

010266

010267

15
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Madle in Germany by @b

PowerPunch handpompset :

WAB Power Punch Handpompset met 360° draai -en zwenkbare aluminium
kop.

De WAB Power Punch is een zeer flexibele handpomp waarmee u in de
meest moeilijke posities nog kunt ponsen. Wordt geleverd in koffer (met
opbergruimte voor ponsen), assen 9.5%x19 en 19%x130, asvet, asgatboor en
vulring in een mooie koffer.

Capaciteit: rond t/m 82 mm. en vierkant t/m 68x68 mm.
WAB021016

16
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Madle in Germany by @%

AkkuPunch pompset

De krachtige VERNIEUWDE WAB AkkuPunch ponst in seconden gaten in
van max. 138x138.

In staal en roestvaststaal (afhankelijk van het soort pons) Met de
verdraaibare kop kan in bijna alle situaties geponst worden!

Set bevat: WAB AkkuPunch - Makita Li-lon-Akku 18 V, 3 Ah m. lader, vulring,
asgatboor en trekassen verpakt in mooie koffer.

WAB020018

WAB AkkuPunch Set

In 6 seconden een gat van 92 x 92 mm

17
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Madle in Germany by @E

Voetpompset

Universeel toepasbare voetpompset met vaste werkdruk van 450 bar en
ingebouwd overdrukventiel, compleet met 2,5 m hogedrukslang,
hydraulische cilinder en de benodigde toebehoren voor het ponsen.

Voor alle WAB ronde, rechthoekige en vierkante ponsen. Met grote ponsen
heeft u uw handen vrij voor het nauwkeurig positioneren van de pons.

leveringsomvang

1 eentraps voetpomp 450 ba
1 hogedrukslang 2,5 m lang, compleet met snelk elin
1 hydraulische cilinder

1 hydraulische vijzel 9,5 | 19,0 mm met UNF-schroefdraad

1 hydraulische schroef 19,0 x 125,0 mm met UNF-schroefdraad
1 HSS Co voorboor (Art.nr. 070010)

1 afstandshuls

1 tube anti-slijtagepasta

WAB020028

18
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Compacte elektro-hydraulische pofrip

voor de bediening van enkelwerkende hydraulische cilinders. Uitermate
geschikt voor de bediening van plaatponsen, kabelknippers en soortgelijke
doeleinden. Compleet met 2,5 m hogedrukslang, hydraulische cilinder en
de benodigde accessoires voor het ponsen. Voor alle WAB ronde,
rechthoekige en vierkante ponsen.

leveringsomvang
1 WAB elektrische hydraulische pomp EP 450 bar incl. handschakelaar
1 hogedrukslang 2,5 m lang, compleet met snelkoppeling

1 hydraulische cilinder

1 draad as verloop van 9,5 naar 19,0 mm en 1 draad as 19,0 x 125,0 mm
1 HSS Co asgatboor (Art.nr. 070010)

1 afstandshuls

1 tube anti-slijtagepasta WAB020030
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Ponsgereedschap en toebehoren @E@

Spiebaan tang

Eenvoudig en snel ponsen van uitsparingen voor de anti-verdraai nokken van
draaischakelaars van 3,2 mm en 4,8 mm breed in plaatstaal van max. 2,0 mm.
Het tijdrovende en risicovolle zagen en vijlen van de groeven voor
verdraaibeveiliging voor drukknopschakelaars is niet meer nodig.

WAB13000

HSS Co5 meertrapsboor

Spiraalgegroefd voor het voorboren van de van de asgaten voor het ponsen.
Stappen (mm) 8.0 aanboren/10.0 voor de as 9,5 mm /11,5 voor RVS as 11,1 mm/
12,5 voor M12/ 14,5 voor rh en vkt pons as 13,0 x 11,0 x 105,0 mm /

17,5 voor rh en vkt pons as 16,0 x 14,5 x 115,0 mm /

21,0 voor rh en vkt pons as 19,0 x 14,0 x 120,0 mm en voor de 19,0 mm assen !

WABO070010
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Pons machines @E

WAB W-880-TSL

L fddsedt

Machine voor het bewerken van plaatwerk en schakelkastdeuren met een afmeting tot 1000 x
2200mm en tot 40mm randhoogte. Kleinere deuren met een breedte van 600 - 1000 mm kunnen
dicht bij de rand worden geponsd zonder te draaien. Uitlading van de ponsbeugel: 800 mm.
Uitgegloeid robuust ponsframe wat stevig op de stabiele basis is gemonteerd. Het hydraulisch
aggregaat en de besturing zijn beschermd in het onderstel ingebouwd. In de basis bevindt zich
een gereedschapslade met een uitschuiflengte van 400 mm. Er is een geintegreerde opvangbak
voor ponsafval. Snelwisselsysteem voor gereedschap met verdraaibeveiliging. Knabbelen van
grote gaten met de pons van 46x46mm mogelijk.

Alle machinetypes hebben een meetsysteem met tevens een blokkeersysteem voor beide assen (X en
Y) met evaluatie-elektronica. De bediening vindt plaats via een moderne touchscreen-
bedieningsterminal, die is bevestigd aan een ergonomische hef- en zwenkarm.

Gereedschapswissel kan plaatsvinden ZONDER het werkstuk te verwijderen.
Max. plaatdiktes: Staal 37 3 mm. / RVS 2 mm. / Aluminium 2,5 -3 mm.

Ponsmaten vanaf 3,2 - 120 mm. rond en 12,7x12,7 — 124x124 mm. (tevens rechthoekig t/m 120 mm.
langste zijde)
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Pons machines @E(@

WAB W-880-TSL-V

Als de W-880-TSL, maar nu met lasercentrering en geintegreerde automatische rem met
programmaselectie en gereedschapsbeheer voor 30 gereedschappen of optionele uitbreiding
van gereedschapsbeheer tot 99 gereedschappen (tegen meerprijs), Ethernet-interface,
randzoekfunctie. Invoer van het programma via directe invoer (handmatig) of Ethernet-interface.
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ERANGIER

CONSTR|UCTEUR

Ponsbeugels en -machines

Grangier CT2-M handbediend

Een voordelige oplossing voor het ponsen van alle gaten t/m M63 en 45,3%x45,3 mm.
Uitlading 510 mm.

Ponscapaciteit:

* Rond 5-22,5 mm. en 45,3%x45,3 mm. : max. 2 mm. staal
* Rond 25,5 -63,5 mm. : max. 1,5 mm.

* Max. 1,2 mm. plaatdikte RVS / INOX

* Max. 4 mm. plaatdikte in kunststof
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Ponsbeugels en -machines - -
ERANGIER

CONSTR|UCTEUR

Grangier CT2-H Elektro-hydraulisch

Uniek ! Met één machine zowel ponsen in (kleine) kasten zonder wartelplaat als ook in grote
deuren of montageplaten. Zonder imbussleutels zeer snel ponsen wisselen. 1 type pons voor
staal én roestvast staal!

Vrijstaande machine op verrijdbaar onderstel, voorzien van een 230V hydraulisch aggregaat
en dubbel bedieningspedaal. Knikarmen met zwenkwielen voor het verplaatsen van de
deuren. X/Y-liniaal met linialen en stop voor het werken in serie. Geintegreerde centreerpen
of lasercentrering. De stempel gaat met een matige snelheid naar beneden, waardoor
positioneringsfouten door de operator worden voorkomen. Capaciteit van ponsen en
matrijzen van 3 tot 125x125 mm. Vele mogelijkheden! Ook Halyester ponsen enzovoorts.
Uitlading 510 mm. Ponscapaciteit: 2 mm op staal of RVS tot 92x92 mm. / 4 mm op kunststof of
polyester
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Ponsbeugels en -machines

ERANENER

. CONSTRUCTEUR
Accesoires voor CT2
TPM30 Matrijsbed voor ponsen in zeer kleine kastjes t/m 22,5 mm. (rond, rechthoek of
vierkant)
TPM80 idem maar voor ponsen t/m M63 en 45,3x45,3 mm.

TPM150KIT Matrijsbed en upgrade kit voor ponsen t/m 125 mm. (rond, rechthoek of vierkant)

DVI 50 Adapterset voor gebruik van alle leverbare ponssets op de matrijshouder 150
CT2HL Als CT2H maar zonder verrijdbaar onderstel en zonder lineaalsysteem

RG Eenvoudig lineaalsysteem (niet nodig v. CT2H)

Laser Lasercentrering

SRP Verrijdbare steunarmen voor opleggen deuren

CRO Draaiplateau voor ponsgereedschap en adapters
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Ponsbeugels en -machines

ERANENER

CONSTR|UCTEUR

Ponsen voor CT2-M en -H

Ronde ponsen en matrijzen (afwijkende / grotere maten ook leverbaar!)

Stempel Matrijsmogelijkheden voor type matrijshouder:

Maat mm. PG/M TPM 30 TPM42 TPM 80 TPM 150
3-14,5 PR... M023-... M042-... M2360-... MC...
12.2 M12 PR12.2 v v v

12.7 PG7 PR12.7 v v v

15.2 PG9 PR15.2 v Y v

16.5 M16 PR16.5 v v v

18.6 PG11 PR18.6 v v v

20.4 PG13/M20 PR20.4 v v v

22.5 PG16 PR22.5 v v v

25.5 M25 PR25.5 v v

28.3 PG21 PR28.3 v v

30.5 PR30.5 v v

32.5 M32 PR32.5 v v

40.5 M40 PR40.5 v

47 PG36 PR47 v

50.5 M50 PR50.5 v

60 PG48 PR60 v

63.5 M63 PR63.5 v

222,5 + 4x3,2 mm. PMR22,5-4x3.2 v v
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Ponsbeugels en -machines

ERANENER

CONSTR|UCTEUR

Ponsen voor CT2-M en -H

Vierkant / rechthoek / speciale ponsen en matrijzen (afwijkende / grotere maten ook
leverbaar!)

Code Matrijsmogelijkheden voor type matrijshouder:

Maat mm. TPM 30 TPM42 TPM 80 TPM 150
M023-... M042-... M2360-... MC...

30x22 PMC30x22 Y v
45.3x22.2 PMC45.3x22.2 Y
45.3x45.3 PMC45.3x45.3 Y
58.5x58.5 PMC58.5x58.5 Y
68x68 PMC68x68
71x29 PMC7129 Y
92x92 PMC92x92 v
125x125 PMC125x125 v
Halyester PMCHALYESTER v(mod.)
Sub-D 9/15/25/37 PMSD... Y Y
30x5 LD30 Y
45x5 LD45 Y
60x5 LD60 Y
100x5 LD100 v
120x5 LD120 v
222,5 + 4x3,2 mm.PMR22,5-4x3.2 v v
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Rail- en bedradingskoker knippers

®
Made in Germany by @%

Bedradingskoker knipper KS125 *

Moeiteloos knippen van bedradingskoker en -deksel.

Braamvrij en zonder afval. Veilig ontwerp (mes volledig afgeschermd)

Compleet met lengte-aanslag. Duits fabricaat.

OO6k voor halogeenvrije Bedradingskoker en deksel!

WAB052015
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Rail- en bedradingskoker knippers

Made in Germany by @@

DIN-rail knippers type Piccolo *

Compacte snij-inrichting voor het afkorten van DIN-profielrails en Cu nulleiders.
Voor handmatige bediening. Ze worden compleet geleverd met hendel,

rechtgeleider en lengte-aanslag van 1 meter.

Indien gewenst kunnen wij snijplaten met andere profielen maken.

WAB 050000 - WAB-knipper PICCOLO /2

Voor het snijden van DIN-profielrails TS 35 x 15, TS 35 x 7,5 en Cu nulleider 10,0
x 3,0 mm.

WAB 050001 - WAB knipper PICCOLO /4

Voor het snijden van DIN-profielrails TS 35 x 15, TS 35 x 7,5en TS 16 x 5,5 en Cu
nulleider 10,0 x 3,0 mm.
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Rail- en bedradingskoker knippers

Made in Germany by @@

DIN-rail knippers (met ponsjes)

Deze knippers worden naar keuze geleverd mét of zonder sleufponsjes voor de
montage-gaten en met verschillende cassettes naar keuze (eventueel ook
maatwerk!). De sleufponsjes staan in verschillende posities: 1 x dwars op de rail
voor het perfect uitlijnen ervan en 1 x in het verlengde van de rail voor de tussen-
steunpunten bij gebruik van zwaardere apparatuur.

Kassette Nr. 1 Kassette Nr. 2

WABO051000 Knipunit met cassette 1

WABO051011 idem en dan met ponsjes 5,3x12 mm.mm | .;‘g o Hgg
WABO051012 idem en dan met ponsjes 6,3x12mm. S 4% 41
WABO051010 Knipunit met cassette 2 “m“.r_ﬂ;.' asm;rgj-_:i
WABO051013 idem en dan met ponsjes 5,3x12 mm.

WAB051014 idem en dan met ponsjes 6,3x12 mm. L - L -
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Rail- en bedradingskoker knippers

HRANEIER

CONSTF!|UCTEUR

Railknipper GH3-M handbediend

Railknip systeem waarbij in €één handeling zowel de rail wordt geknipt, als
de montagegaten worden geponsd! Alleen knippen is uiteraard ook mogelijk.

Elke machine wordt geleverd met 1 mes en 2 standaard ponsen van 6,5 x 13 mm, een liniaal
van 1 m20, een eindstop en optioneel een standaard.

De matrijzen worden gekozen op basis van de te snijden rails (zie onderstaande tabel).

Gereedschap kan snel worden omgewisseld, zonder dat er een sleutel nodig is.

i ;
- - e A —— {4
!

STEHDARD PUNCHING
B5X 13 0BIONG HOLES

LY,
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Rail- en bedradingskoker knippers

Railknipper GH3-E Elektrisch

STENDARDPUNCHING
GBS 1I0BIWONG HOLES
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Rail- en bedradingskoker knippers _
(y

Railknipper GH3-P Pneumatisch G

IR
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Rail- en bedradingskoker knippers
Standaard vormen (maatwerk leverbaar!)

Vorm

C

¥

!

C C [ LecC

Omschrijving

Top
symmetrical
Din

Top

asymmetrical

Din

Bottom
symmetrical
Din

C 30X15

C 20X14

Schneider
AM1 ED200

Schneider
AM1 ED201

Reinforced
symmetrical

ALU
symmetrical
Din

symmetrical
TS15

35

32

35

30

20

35

35/37

35

35

15

Hoogte
mm.

Breedte
mm.

15

15

7.5

15

14

15

15

15

15

Dikte
mm.

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

2.4

2.4

TECHNIEK

PANEELBOUW APPARATUUR

ERANEIER

CONSTRIUCTEUR

Artikel
nummer

M33
M31

M32

M38

M37

MA36
MP36

M34
M33AL

M35
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Railkoper bewerking

Novopress HSBL knip/pons en buigsystemen
Novopress SLB verrijdbare knip/pons/buigtafel
Novopress DigiPunch ponssysteem met rollenbanen
Novopress BGD automatische buigtafels

Novopress HA hydraulische pompunits

Grangier CM1 knip/pons en buigsystemen stationair en
mobiel

KW/Ogura draagbare koperpons apparatuur

Ehrt railkoper productie systemen
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Railkoperbewerking novogeress
HSBL-2 systeem

Een bewerkingssysteem voor railkoper t/m 160 x 13 mm. F\‘
De beste keuze voor professionele railkoper bewerking. J
Geschikt voor continue productie, maar 60k voor enkelstuks werk. B2

State of the art bedienings-veiligheid en met vele beschikbare accesoires. l
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Railkoperbewerking novogeress
HSBL-2 systeem componenten

Werkcilinder 150 bar art. nr. 2420 | Knipunit max. 160 x 13 mm. nr.
7020

e centreerklem links nr. 7030

e centreerklem rechts nr.
34401

Lengte-aanslag nr. 6990

Ponsunit max. 160 x 13 mm. nr. 7050 Hydraulische aandrijfunit HA3 nr.
32530

o Verstelbare aanslag nr. 7190
¢ Diverse ponssjablonen leverbaar

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking

novopress

HSBL-2 systeem ponssets

Art. nr. Maat/Omschrijving

Art. nr. Maat/Omschrijving

Ronde ponssets voor massief koper

200066 6,6 mm

200070 7,0 mm

20990021 8,0 mm

200090 9,0 mm

200100 10,0 mm
200110 11,0 mm
200120 12,0 mm
200125 12,5 mm
200130 13,0 mm
200135 13,56 mm
200140 14,0 mm
200145 14,5 mm
200160 16,0 mm
200180 18,0 mm
200210 21,0 mm

Ponssets voor sleufgaten
20960012 16 x11 mm
20960010 21 x14 mm

Ponssets voor vierkante gaten

20970006 8,56x8,5mm
20970005 10,5x 10,5 mm
20970004 12,5 x12,5 mm

Ronde ponssets voor lamellen koper

20990013 6,6 mm

20990014 9,0 mm

20990015 11,0 mm

20990017 14,0 mm

8399 afstroopplaat  4-8 mm.
8401 afstroopplaat  8-14 mm.

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogress

SLB 125 Buig / pons-
en knip tafel

De SLB buig/pons/knip tafel wordt al
meer dan 25 jaar geproduceerd en
staat in duizenden werkplaatsen over
de hele wereld.

En zelfs de meeste van de eerst
geproduceerde tafels werken nog
steeds dagelijks!

Capaciteit 125 x 13 mm. en 66k flexibel
koper! Maximale ponsdiameter 21 mm.
(66k sleufgat-ponsen)

Uwe Hartig
Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogress
SLB 125 Buig / pons- en knip tafel

SLB 125 kompleetsysteem Art. 39659, stekkerklaar, -,'I; f

bestaande uit: ur—
e Art. 33340 Pompunit HA3 (stil systeem voor zeer 4 "
intensief gebruik) '
e Art. 31242 Knipcassette voor massief koper y
e Art. 31243 Buiggereedschap %‘4’) \%/ f

e Art. 30980 Ponscassette

e Art. 31890 instelbare ponssjabloon (shel ponsen
zonder aftekenen!)

e Art. 31161090 Ponsset 9 mm.

e Art. 31161110 Ponsset 11 mm.

e Art. 31161140 Ponsset 14 mm.

e Art. 400070 basisunit op verrijdbaar onderstel

Speciale Novopress startpakket: Art.-Nr. 39659

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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DGM

Railkoperbewerking novogeress
SLB 125 accesoires

Art.-Nr. 31425 verzetbuigstuk klein
verzet Art.-Nr. 31636 buigstuk korte vanen

Art.-Nr. 31646 verzetbuigstuk groot
verzet

Art.-Nr. 45445 knipcassette voor flexibel ) hri
koper t/m 120x10x1 mm Art.-Nr. 42430 U-buig gereedschap

Uwe Hartig
Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogeress
SLB 125 ponssets

Afwijkende maten op aanvraag leverbaar

Art. nr. Maat
Ronde sets voor massief koper

31161066 6,6 mm
31161070 7,0 mm
31161090 9,0 mm
31161100 10,0 mm
31161110 11,0 mm
31161120 12,0 mm
31161140 14,0 mm
31161180 18,0 mm
31161210 21,0 mm

Ronde sets voor lamellen (flexibel) koper excl. afstroopplaat

31801

31802

31803

31805

Losse afstroopplaten hiervoor:
31911066

31911090

31911110

31911140

Langwerpig (slobgaten)
3117602 SLB 125
3117601 SLB 125

6,6 mm
9,0 mm
11,0 mm

14,0 mm

6,6 mm
9 mm
11 mm

14 mm

16 x11 mm

21 x 14 mm

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking | novogress

|

DigiPunch 160

Een prductiemiddel van hogere klasse Voordelen

Met de innovatieve DigiPunch 160 biedt e Aanzienlijke reductie van productie
Novopress een nieuwe klasse van kosten bij middel/grote volumes
railkoper ponskracht voor middelgrote e Optimale en snelle work flow door
productie hoeveelheden. Waar geintegreerd rollenbaan system en
standaard ponsunits te kort komen en werktafel

CNC gestuurde machines te kostbaar e Geen programmering of

zijn is de DigiPunch de ideale oplossing. voorbereiding nodig. Gewoon snel
Hij reduceert productietijd en is zeer werken

kosten efficient. De zeer praktische e Snel en traploos positioneren op X en
opspanning van het koper met de Y positie met 0,5 mm nauwkeurigheid
digitale positie aanduiding zorgt ervoor e De uitlezing kan snel van absoluut
dat er zonder aftekenen gewerkt kan naar incrementeel gewisseld worden
worden. Zo vanaf de tekening of schets. zodat u ook steekmaten kunt ponsen

e Snelwissel systeem voor de ponsen

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogeress
DigiPunch 160

Technische kenmerken:

Alle noodzakelijke componenten behalve hydr.
Unit en werkcilinder zijn inclusief. Er is alleen
een 230V aansluiting nodig! Het LCD scherm
werkt op eigen batterijen. Geschikte hydr.
units: HA1-ES / HA3 /| HA4

Technische gegevens Ref. 40800

Length 4.300 mm

Width 550 mm

Height 1.900 mm

Weight 170 kg

Operating pressure 150 bar (2.200 psi)
Force 150 KN

Ref. Nummer

Ref. No. 40800 HSBL-2 DigiPunch 160 (bevat
de ponsunit met digitaal
meetsysteem, verstelbare
werktafel, 2x2 meter

[ /
/ /
I /
r/ ——-—"‘71,-’/
/.' //
)/’/f/ Snel - productief - concurrerend ﬁ
~ = DigiPunch 160

== Manuele ponsmachine

== CNC ponsmachine

small output-volume large

Nieuwe progressieve ponssets

Ook de ponssets zijn nieuw ontworpen en reduceren de
productiekosten verder. Een snelwissel systeem maakt
het zeer snel wisselen van de ponsen mogelijk. De
solide ponshouder maakt het ponsen van sleufgaten en
vierkante gaten mogelijk. Er zijn veel mogelijkheden
met ponsmaten (ook maatwerk). Speciaal voor de
elektrotechnische industrie is er een uitgebreid

standaard programma. :
Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogeress
DigiPunch 160

Art. 2420
HSBL-Arbeitszylinder

Art. 40800
Lochstanze 160 "Digital”
inkl. Stanzwerkzeuge 9,11,14mm

(71 Art. 32530
i Antriebsaggregat HA3

40900-1

Artikelnummer Omschrijving

40900-1 Koper ponssysteem DigiPunch 160 kompleet systeem bestaande uit:
Digitaal opspansysteem met x/y positie uitlezing

Machinetafel met opvangbak ponsafval

2x2 meter rollenbaan met steunpoten en koppelsets

Aandrijf unit elektro/hydraulisch HA3

HSBL ponscilinder

Ponssets rond 9/11/14 mm

Uwe Hartig
Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogeress
DigiPunch 160

40900-2

Art. 2420
HSBL-Arbeitszylinder

Art. 2420
HSBL-Arbeitszylinder

L Art. 7020
1% Schneidwerkzeug 160

Art. 40800
Lochstanze 160 "Digital"
inkl. Stanzwerkzeuge 9,11,14mm

Art. 32936
Arbeitstisch

Ty Art. 32530
Antriebsaggregat HA3

Ry Art. 32530
Antriebsaggregat HA3

ArtikelInummer Omschrijving

40900-2 Koper ponssysteem DigiPunch 160 kompleet systeem bestaande uit:
Digitaal opspansysteem met x/y positie uitlezing

32936 machinetafel met opvangbak ponsafval voor ponsunit
2x2 meter rollenbaan met steunpoten

Aandrijf unit elektro/hydraulisch HA3

HSBL ponscilinder

Ponssets rond 9/11/14 mm

Lengte- aanslag voor koperknipper

32936 machinetafel met opvangbak ponsafval voor knipunit
7020 knipunit 160x13 mm

7030 centreerunit voor knipsysteem

Uitbreiding: 2 of 4 meter rollenbaarn v66r de knipper

Rolset2 set 2 meter rollenbaan vé6r de knipunit kompleet
Rolset4 set 4 meter rollenbaan vé6r de knipunit kompleet

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogeress
DigiPunch 160

Componenten om uw bestaande HSBL installatie om te bouwen naar een

{

DigiPunch lijn

i

(hiervoor kunnen uw eigen Novopress pompen, cilinders en eventueel knipper ingezet worden)

Artikelnummer

Omschrijving

40800

40800-1

6950

7020
7030
33401

Ponssysteem 160 Digital bestaande uit:

e Ponsunit voor 160x13 mm met digitaal uit leesbaar opspansysteem
¢ Machinetafel met opvangbak ponsafval

e 2rollenbanen 2000x400 mm met poten en aansluitsets

Ponssysteem 160 Digital bestaande uit:

e Ponsunit voor 160x13 mm met digitaal uit leesbaar opspansysteem
e Machinetafel met opvangbak ponsafval

e 2 rollenbanen 2000x400 mm met poten en aansluitsets

e Lengte-aanslag system voor een in de lijn te plaatsen knipunit

Centreerinrichting voor knipunit 120x13 mm
Knipunit 160x13 mm, zonder cilinde en pomp

Centreerinrichting rechts voor knipunit 160x13 mm
Centreerinrichting links voor knipunit 160x13 mm

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking
DigiPunch 160

Ponssets (Afwijkende maten op aanvraag leverbaar)

Art. Nr. Maat

800066 6,6 mm
800090 9,0 mm
800100 10,0 mm
800110 11,0 mm
800120 12,0 mm
800130 13,0 mm
800140 14,0 mm
800180 18,0 mm
800210 21,0 mm
Sleufgat ponssets

80960012 16x11 mm
80960010 21x14 mm
VIERKANT ponssets

80970008 9x9 mm
80970009 11x11 mm
80970004 12,6%x12,5 mm
42574 Univ. afstroopplaat

Afwijkende maten op aanvraag leverbaar

novopress

i

Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogress
BGD5eco buigautomaat

novopress

Digitale buigbank BGD-5eco Art.nr. 42380

U stelt eenvoudig de gewenste buighoek in, drukt op de knop en de machine buigt hem
exact de ingegeven hoek! Door de volautomatische meting van de terugvering en de
automatische compensatie daarvan is de hoek tot op +/- 0,25 graden nauwkeurig. Door
de repeteer/geheugen knop buigt de machine de volgende hoeken met hetzelfde soort
koper zelfs in 1 x zonder meting en compensatiebuiging door. Hiermee wint u zeer veel
tijd! Ook verzetbuigen, vliakbuigen en zeer korte vanen buigen behoort tot de
mogelijkheden.

Wordt stekkerklaar geleverd met stille hydraulische unit 3x400V.

E Uwe Hartig

Systemtechnik GmbH
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Railkoperbewerking novogress
BGD5.1 buigautomaat met lengte-aanslag

Digitale buigbank BGD-5.1 Art.nr. 45640

BGD-5.1 is de ideale buigmachine voor kleine series rails en individueel
buigwerk.Tijdens het buigen zorgt de digitale hoekmeting met volautomatische
terugveringcompensatie voor een uitstekende nauwkeurigheid van +/- 0,25 graden. De
automatische lengteaanslag gaat tot 800 mm, positioneert uw busbar binnen enkele
seconden en met een precisie van 0,5 mm. Last but not least zorgt de geintegreerde
power pack voor overtuigende cyclustijden van slechts 11,5 sec. voor een volledige
bocht van 90 graden inclusief terugverings compensatie.De BGD-5.1 heeft een USB-
interface waarop optioneel een pc / laptop kan worden aangesloten. Er is de
mogelijkheid om serieonderdelen direct op de machine of vanaf uw pc te
programmeren. Er wordt geen CNC of welke programmeerkennis dan ook gevraagd,
maar alleen de Novobend Software. Zelfs gecompliceerde rails kunnen met de software
Novobend worden gemaakt en worden grafisch op uw pc weergegeven voordat u met
de eerste buigbewerking begint. Ook rekent de software de buigvolgorde en kniplengte
uit.

Technische gegevens

BXDXH 1.630x950%x1.100 mm. Gewicht 300 kg.
Buigcapaciteit max. 160 x 13 mm. Buigradius 7,5/10/15 mm.
kW 0.75 Spanning 3 x 400V /50 Hz.
Min. U-buiging 60 mm. Min. Z-buiging 70 mm.
Min. L-buiging 45 mm. (met hulpstuk 31850: 25 mm.)
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Railkoperbewerking novapress
BGD buigautomaat — accesoires

Compact buigstuk: art. nr.31850

(vaanlengte 25 mm.)

Vorsch Form und Material
. Cu 4 4 4
Al
Kupfer 120,0x10,0 10me
—_—
L
Varlagen Unde Redo
Line 1
‘Winket 1
91,3
’ 90.0 ’7 [7] Hubfahrt
d
Line 2
i
105,8 Mtz

45,0 . I [T Hubfahrt
- oG

winkel3 [ Etage
45,0 . 3 [JHubiahrt
il

97,4 0

93,6

Line 5

Gestreckte Lange
2)

Neutrale Faser Biegereinenfolge

0,44
Nummer Kommentar 7 = -
-0
Name -
' ,

NovoBend software (alleen voor BGD5.1)
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Railkoperbewerking novogeress
BGD buigautomaten — accesoires
‘Z’-buig gereedschap

Met de buigverlenging "Z" kunnen speciale verzetten worden gebogen.

Hiervoor bieden wij u twee mogelijke opties:

e Met de 45470, een 90 ° Z in materiaal met max. 120 x 6 mm en een binnen-
binnenmaat van 27 mm.

e De 45810 buigt een 90 ° Z in materiaal van max. 100 x 10 mm en een binnen-
binnenmaat van 30 mm.

28,57
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Railkoperbewerking A
Grangier CM1 systeem s L

e

EEN PRODUCTIEMACHINE VOOR 3 TOEPASSINGEN :

¢ Knippen : Massief (optioneel t/m 200x10) en flexibel koper t/m 125x10
mm.

e Ponsen : Massief en flexibel koper (met dezelfde pons!) t/m 10 mm.
dikte in de maten 5 t/m16 mm. en sleufgaten vanaf de breedte 5§ mm. X
lengte 16 mm. (afwijkende maten op aanvraag leverbaar)

e Buigen :t/m125x10 mm. (optioneel t/m 200x10)

v Alles in één compacte unit (66k voor in de service bus!)

v Stille hydraulische unit 230 V met 2 pedalen voor nauwkeurig werken
v Snel wisselen en exacte plaatsbepaling door centreerpennen en linialen
v Opstelling met rollenbanen mogelijk

v Leverbaar op verrijdbare werktafel

v Superieure kwaliteit
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Railkoperbewerking

Grangier CM1 systeem

Omschrijving

ERANEIER

CONSTR|UCTEUR

Art. nr

Basis unit incl. electric stop v buigen
Verstelbaar aanslag/liniaal system 125 x 1000 mm.

Hydro unit, 230V, verrijdbaar, met dubbele voetschakelaar

Knippen :

Knipmes massief koper 125x10 mm max.
Knipmatrijs massief koper 125x10 mm max.
Knipmes flexibel koper 125x10 mm max.

Knipmatrijs flexibel koper 125x10 mm max.

Buigen:

Buigtool kompleet t/m 125x10 mm. (smalste Z-buiging: 556 mm.)

Ponsen
Houder voor ronde ponsen

Houder voor sleufgat ponsen

CM1
GXY
CME

LR1
CcBS1
LS1
MBS1

OP1

GM1
GMO

Ronde ponsen. 7,8,9,10,11,12,13,14,15,16 mm. (afwijkende maten leverbaar):

Stempels (bv. 7 mm. =PD7)
Matrijzen voor koperdikte tm 4-6 mm. (bv. 7 mm. = MO57)
Matrijzen voor koperdikte tm 10 mm. (bv. 7 mm. = MO107)

Sleufgat ponsen en matrijzen 7,9,11,13 x 16 mm.

Stempels (bv. 7x16 mm. = PD7x16)

Matrijzen v. koperdikte tm 4-6 mm. (bv. 7x16 mm. = MO57x16)
Matrijzen v. koperdikte tm 10 mm. (bv. 7x16 mm. = MO107x16)

PD...
MOS...
MO10...
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Railkoperbewerking

Grangier PH1 buigtafels eNINEIER

EONSTRIUCTEUR

Eenvoudig te bedienen buigtafel met elektrisch instelbare afslag voor de instelling
van de buighoek en repeteerwerk. Op de tafel zijn lijnen gegraveerd met
verschillende buighoek graden. Met meedraiende steunarm voor langere stukken
koperrail. Voor aandrijving met de CME hydraulische unit waar ook de CM1 mee
aangedreven wordt.

Uitgevoerd door CME elektrohydraulische eenheid (zelfde als "Cisabarre CM1").

Technische specificaties

- Machine te plaatsen op een werkbank

- Gewicht: 107/ 140 KGS

- Afmetingen (zonder de draagarm): 900x520x280 / 900X520X320mm

- Maximale afmeting van de te buigen rail: 125x10/200X10 mm

- Minimale afstand tussen twee tegenover elkaar liggende bochten van 90°: 65

inI;rcl>wer pack CME 240 V, 160 bar, enkelfasige motor 1.1KW
Omschrijving Art. Nr
Buigtafel unit incl. electric stop v buigen 125x10 PH1-125
Buigtafel unit incl. electric stop v buigen 160x10 PH1-160
Hydro unit, 230V, verrijdbaar, met dubbele voetschakelaar CME

55



DGME TECHNIEK

PANEELBOUW APPARATUUR

ERANEIER

CONSTRIUCTEUR

Railkoperbewerking

Grangier CM1/PH mogelijkheden

DUO CM1-PH1 met 1 pompunit

CM1 en PH1 op separate wagens Digitale hoekafslag
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Railkoperbewerking Ogﬁ"’i‘ﬂ”ag
OGURA mobiele pons units

OGURA is wereldwijd de eerste producent die een serie draagbare, sterke, mobiele

aangedreven ponswerktuigen heeft ontwikkeld.

o Gebruikers van OGURA draagbare ponstools kunnen tijdsbesparingen tot maar
liefst 75% realiseren tegenover het gebruik van onder andere stappenboren.

e Ponsen van precieze gaten in maar liefst 1,5 seconde. Een enkele knop bedient
de stempel, welke na het maken van de slag automatisch terugtrekt in de
uitgangspositie.

o De compacte geintegreerde hydrauliekaandrijving maakt deze tools eenvoudig
in gebruik.

o Belasting van de gebruiker wordt geminimaliseerd, omdat de OGURA pons al het
zware werk overneemt.

i —
O“wfillp Ogura

HPC-156- WDF-M18V HPC-156-W-230V

Beide toestellen: Max. 15 mm in 6 mm. dikte, uitlading 25 mm. ca. 7,7 kgs
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Railkoperbewerking EDILGRAPPA
EDIL GRAPPA mobiele pons units

Dubbelwerkend hydraulisch systeem voor een snelle slag en retractie
Verhoogde matrijshouder maakt het mogelijk om zelfs in het midden van U-
profielen te

ponsen

147 kN ponsdruk

Maximale gatdiameter: 22mm/dikte 4mm (normaal staal)

Maximale materiaaldikte: 10mm doorsnede pons in 10mm dik staal

Uitlading 60 mm.

PG-22/60-D18V
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Railkoperbewerking

A\

Buig- en tordeerapparaat UBF1005 voor flexibele rail van max. 120x10x1.

Boorset UBF1010 met klemhulzen van 6,5/ 8,5/ 10,5 en 12,5 en geschikt voor flexibele rail van
2- 120 mm. breed.
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Railkoperbewerking EHERT
CNC Pons machines

FlexPunch series — TOP Productie machine

De EHRT FlexPunch is uitgerust met drie CNC-gestuurde assen waardoor hij zeer nauwkeurig kan
werken. Tijdens de bewerking worden de werkstukken zijdelings geklemd door een speciaal gevormde
klem om eventuele sporen aan het werkstuk te minimaliseren. Met machines uit de FlexPunch serie is

het . mogelijk
Hydraulic Material side stop .
om oot “optionat materiaal
-Servo control
te -Sound insolation  Switch Cabinet ponsen
van 15- SE %amp:ing table 200 mm
breed Sortin. - Automatic en 3-1 6
g
H -Ejector 1-3 -
mm d ! k' Operation terminal
- Monitor arm

- Separate operation Terminal

J

[ IR
= | .— Footswitch

l I Feeding syste!
Material Transport ~ Marking -Run-in roller table
« Textile conveyor 4-6m - Dot marking internal -AMZ
- Steel conveyor 4-6m - Dot marking external . « - Gantry
+ Additional conveyor belt - Label printer Lubrication svstem
“Ink jet printer Tool systems _— - Optional

- QuickChange |

- QuickLock

*RS contour tool o

- Cutting station Tool axis

-SingleTap 1-2 -4 Tools

- MultiTool - 3in1 +10 Tools

rCut
& powerBend
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Railkoperbewerking cHRT

CNC Pons machines
Flex Punch Compact

De nieuwe FlexPunch-serie kenmerkt zich door een zeer flexibel en modulair systeem. Elke machine
kan via afzonderlijke componenten worden aangepast aan de individuele eisen van de klant. De
FlexPunch compact is de kleinere versie van de twee en is met name geschikt voor productielocaties
met beperkte ruimte.

De FlexPunch-serie is uitgerust met drie CNC-gestuurde assen, waardoor productie-onderdelen met
vrijwel perfecte nauwkeurigheid kunnen worden gemaakt. Er zijn geen extra medewerkers nodig om
de machine af te stellen, wat een aanzienlijke tijdwinst oplevert. De operator is alleen verantwoordelijk
voor het starten van de machine, het invoeren van het materiaal en het vervolgens verwijderen van de
productieonderdelen. Door extra opties kunnen echter de processen van het aanvoeren van het
materiaal en het verwijderen van de productiedelen verder geautomatiseerd worden. Dit maakt de
ponsmachines zeer kosteneffectief.

De softwareoplossingen van EHRT voor de FlexPunch maken een op maat gemaakte en soepele
productiestroom mogelijk. Daarnaast kunnen de ponsmachines optimaal worden gekoppeld aan de
buigmachines, zodat de productie kan worden uitgevoerd op basis van één productiebestand uit een
gedeelde database.

De PLC-machinebesturing van Beckhoff maakt machineonderhoud en software-updates via toegang
op afstand mogelijk.
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Railkoperbewerking CcHRT
Flex Punch Compact Tooling

Compact en modulair

Het gereedschapssysteem van EHRT maakt eenvoudige en snelle gereedschapswisselingen mogelijk,
waardoor de insteltijden worden geminimaliseerd. Bij gebruik van MultiTools 3in1 kan de machine
worden uitgerust met maximaal 9 ponsen en een snijgereedschap. Verder is het mogelijk om 1
draadvormstation te installeren. Er zijn verschillende sorteerbandopties die ook kunnen worden
uitgerust met verschillende uitwerpposities. De machine is voorzien van een hydraulische cilinder met
een kracht van 340 kN. Met de machines uit de FlexPunch-serie is het mogelijk om materiaal te ponsen
van 15-200 mm (0,6-7,9") breed en 3-16 mm (0,1-0,6") dik.

Tijdens de bewerking worden de werkstukken zijdelings vastgeklemd door een speciale klem om
eventuele schade aan het werkstuk door de vorm van de klem te minimaliseren. Verder kan door de
speciale klemming over het gehele werkstuk geponst worden.

De gereedschappen zijn uitgerust met bijzonder sterke veren, zodat door de hoge terugtrekkrachten
ook bij dikke metalen staven kleine snijspelingen kunnen worden gerealiseerd.

Na of tijdens de productie is het mogelijk om de werkstukken te labelen
met verschillende systemen. Dit kan zowel voor extra productiestappen als voor de specificaties

van uw klanten worden gebruikt.

(1/4°-1/2*) erhal

MultiToo

3inl
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Railkoperbewerking CcHRT
CNC Pons machines Flex Punch

e ——gp
=

oy =
— | RT

Holecut FlexPunch

De nieuwe FlexPunch serie kenmerkt zich door een zeer flexibel en modula steem. Elke machine
kan via afzonderlijke componenten worden aangepast aan de individuele eisen'van de klant.

De FlexPunch-serie is uitgerust met drie CNC-gestuurde assen, waardoor productie-onderdelen met
vrijwel perfecte nauwkeurigheid kunnen worden gemaakt. Er zijn geen extra medewerkers nodig om
de machine af te stellen, wat een aanzienlijke tijdwinst oplevert. De operator is alleen verantwoordelijk
voor het starten van de machine, het invoeren van het materiaal en het vervolgens verwijderen van de
productieonderdelen. Door extra opties kunnen echter de processen van het aanvoeren van het
materiaal en het verwijderen van de productiedelen verder geautomatiseerd worden. Dit maakt de
ponsmachines zeer kosteneffectief.

De softwareoplossingen van EHRT voor de FlexPunch maken een op maat gemaakte en soepele
productiestroom mogelijk. Daarnaast kunnen de ponsmachines optimaal worden gekoppeld aan de
buigmachines, zodat de productie kan worden uitgevoerd op basis van één productiebestand uit een
gedeelde database.

De PLC-machinebesturing van Beckhoff maakt machineonderhoud en software-updates via toegang
op afstand mogelijk.

Modulariteit van de FlexPunch

Het gereedschapssysteem van EHRT maakt eenvoudige en snelle gereedschapswisselingen mogelijk,
waardoor de insteltijden worden geminimaliseerd. Bij gebruik van MultiTools 3in1 kunnen de machines
worden uitgerust met maximaal 27 ponsen en een scheidingspons. Verder is het mogelijk om 1-2
draadvormstations te installeren. Er zijn verschillende sorteerbandopties die ook kunnen worden
uitgerust met verschillende uitwerpposities. Beide machines zijn voorzien van een hydraulische
cilinder met een kracht van 340 kN. Met de machines van de FlexPunch serie is het mogelijk om
materiaal te ponsen van 15-200 mm (0,6-7,9") breed en 3-16 mm (0,1-0,6") dik.
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Tijdens de bewerking worden de werkstukken zijdelings vastgeklemd door een speciale klem om
eventuele schade aan het werkstuk door de vorm van de klem te minimaliseren. Verder kan door de
speciale klemming over het gehele werkstuk geponst worden.

De gereedschappen zijn uitgerust met bijzonder sterke veren, zodat door de hoge terugtrekkrachten
ook bij dikke metalen staven kleine snijspelingen kunnen worden gerealiseerd.

Na of tijdens de productie is het mogelijk om de werkstukken met verschillende systemen te labelen.
Dit kan zowel voor extra productiestappen als voor de specificaties van uw klanten worden gebruikt.

hohe Riickzugskrifte

uickChange
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Railkoperbewerking CEHRT

Buig machines
Standard Line

=

De standaard buigmachine van EHRT onderscheidt zich door zijn extreme robuustheid en
eenvoudige bediening. De machine is modulair en flexibel opgebouwd, zodat elke machine
individueel kan worden aangepast aan de wensen van de klant.

EHRT-buigmachines kunnen een groot aantal buigmodi uitvoeren. Offsetbuigen, viakbuigen,
kantenbuigen, torsiebuigen, gesloten vormen en U-bochten zijn enkele voorbeelden. De
hydraulische cilinders van de buigmachine zijn uitgerust met een kracht van 222 kN. Deze
machine biedt een uitstekende buignauwkeurigheid van 0,2°.

Eenvoudige gereedschapswissel

Een speciaal plug-in systeem maakt het wisselen van gereedschap zeer gebruiksvriendelijk
op de machine. Dit garandeert zeer snelle omsteltijden en toch robuuste en nauwkeurige
buiggereedschappen.

De PLC-machinebesturing van Beckhoff maakt machineonderhoud en software-updates via
toegang op afstand mogelijk.

In combinatie met de EHRT-buiggereedschappen bieden de buigmachines een extreem hoge
herhalingsnauwkeurigheid, waardoor elk onderdeel identiek wordt gebogen. In combinatie
met de softwareoplossingen resulteert dit in een eenvoudige maar nauwkeurige
machinehandling.
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Railkoperbewerking CEHRT

Buig machines
Professional EB 40 E

De EB40 Professional E is de machine uit de Professional serie buigmachines. Het
onderscheidt zich door een ontwerp dat nog robuuster is dan dat van de machines uit de
Standard-serie, maar toch compact.

Met EHRT-buigmachines kunnen verschillende buigtypes worden ingesteld. Offsetbuigen,
vlakbuigen, randbuigen, torsiebuigen, gesloten vormen en U-bochten zijn enkele
voorbeelden. De machines bieden een uitstekende buignauwkeurigheid van 0,2°. Met de EB40
Professional E kunnen zijlengtes tot 2000 mm gemakkelijk worden gebogen. De
gereedschapswissel op de machines gebeurt via een gebruiksvriendelijk plug-in systeem. Dit
garandeert zeer snelle omsteltijden en toch robuuste en nauwkeurige buiggereedschappen.

Bespaar energie met elektrische servo-aandrijving

De "E" in de naam staat voor de elektrische aandrijving van de machine, die een
energiebesparing tot 70 % mogelijk maakt. Door het ontbreken van een hydraulisch
aggregaat, dat niet meer nodig is, is de machine beduidend stiller en onderhoudsarm. De CNC-
gestuurde zijaanslag is standaard uitgerust. Dankzij de grotere tafels van de machine heeft de
bediener grote vrijheid in het buigproces, vooral bij complexere werkstukken. Verder is de
machine ook geschikt voor gebruik in bedrijven met drieploegendienst.

De PLC-machinebesturing van Beckhoff maakt machineonderhoud en software-updates via
toegang op afstand mogelijk.

In combinatie met EHRT-buiggereedschappen bieden de buigmachines een extreem hoge
herhaalbaarheid zodat elk onderdeel nagenoeg identiek wordt gebogen. In combinatie met de
softwareoplossingen resulteert dit in een eenvoudige maar nauwkeurige machinehandling.
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Werkplaats efficiency

Bauer verstelbare werktafels

Bauer opslag-en transportwagen

Bauer bedradingssystemen eWork station
Bauer Montageplaat-opbouw system
Bauer SmartLifter kast-verrijd system
Bauer Smart Table mobiele werktafel

Montagewagens en werkbank-montage steunen

6/
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Bauer Systeme

Werkplaats-efficiéentie
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Werkplaats efficiéntie

Door professionals, voor professionals!

Montagetafels

Bedradingssysteem

Smart Lifter

Smart Table / %

Lengte-aanslag
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Werkplaats efficiency
Montagetafels Laue

De montagetafel productlijn is ontwikkeld en geoptimaliseerd voor het ergonomische,
effectieve en tijdbesparende opbouwen en bedraden van montageplaten

Bij de ontwikkeling van de montagetafels heeft Bauer zich laten beinvioeden door hun
jarenlange ervaring als schakelkastenbouwer, wat duidelijk terug te zien is in het
ontwerp!
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Montagetafels Laue

Basic model — Montagetafel MT1100-HK

Traploos kantelbaar met handwiel of accu tol

Verstelling onder iedere hoek maakt zittend werken mogelijk
Werkhoogte horizontaal ca 1000 mm.
Verstelbaarheid 0-80 graden

Eenvoudige en variabele bevestiging van
montageplaten door middel van snelspanners
Voor montageplaten tot max. 1100 x 1900 mm
Maximale belasting 150 kg
4 zwenkwielen met remmen

Opties:

Schakelkast-set

Verbreding set v horizontaal opspannen
Draadrol houder met geleider

BT

':-.‘:” :
—_———
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Werkplaats efficiency
Montagetafels Laue.

Advanced model — Montagetafel MT1100-M1
Professional model — Montagetafel MT1100-M2

¢ Eenvoudige en variabele bevestiging van
montageplaten door middel van snelspanners
e Traploos elektrisch verstelbaar zowel verticaal
als horizontaal door op oplaadbare accu werkende elektromotor
e Werkhoogte horizontaal traploos verstelbaar van 800-1100 mm.
e Maakt bewerking zittend mogelijk
e OOk voor kleine montageplaten
e Onafhankelijk van het elektriciteitsnet
(geen risico op "over de kabel rijden™)
¢ Voor montageplaten tot max. 1100 x 1900 mm
¢ Maximale belasting M1 : 200 kg / M2 : 300 kg.
e M2 wordt gemonteerd geleverd

Opties:
e Verbreding set voor horizontaal opspannen
e Schakelkast-set
¢ Rollenbaan voor inrijsysteem montageplaten
e Draadrol houder met geleider
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Montagetafels

Accesoires

10006183 Verbredings set

10006185 Extra span-eenheid boven

10006184 Extra span-eenheid onder

10007464 In/uitrol eenheid (alleen voor type M2!)
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Montagetafels

Accesoires

10107550

10107555

10108497

10108498

10007128

10007130

10006334

10103741

PANEELBOUW APPARATUUR

Houder voor montagesnoer in karton (links)

Houder voor montagesnoer in karton (rechs)

Plateau voor montagesnoer rollen (links)

Plateau voor montagesnoer rollen (links)

® e

T

Draadgeleider

Draadrol houder (max 15 kg)

Set voor opspannen wandbehuizingen

Set voor opspannen kleine montageplaten (AE)

/4



DGME TECHNIEK

PANEELBOUW APPARATUUR

Werkplaats efficiency

Bedradingssysteem Lsawue.
eWorkstation 4.0

Waarom het eWorkSTATION!

Het eWorkSTATION 4.0 is een vrij configureerbaar werkstation voor draadmontage.
Het station is gebaseerd op een mobiele, in hoogte verstelbare ergonomische
werktafel met een lade. Met een groot aantal optionele accessoires zoals
draadkartonhouders, draadrolhouders, opbergplanken, monitorhouders, mini-pc-
houders, prullenbakken, diverse apparatuurdragers (voor printers, snijmachines,
krimpmachines), stopcontacten en ledverlichting. Het station kan worden
aangepast aan uw behoeften.

Door toevoeging van een pc, automatische snijmachine, printer, automatische
krimpmachine en onze quickWIRING-softwaretool, wordt het station een
werkstation voor gedeeltelijk geautomatiseerde draadproductie.

Zo kan zelfs iemand die geen enkele ervaring heeft toch foutloos bedraden !

Op de website www.bauersysteme.de kunt u uw tafel helemaal naar wens
samenstellen

en dan maken wij graag de offerte voor u.

> Work

(VAN
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Bedradingssysteem

eWorkstation 4.0 accesoires

Houders voor:

Draadkarton

Draadrollen

Draadringen

Magazijnbakjes

Schroefmachine / (koffie)bekers
Apparaten zoals adereindhuls-automaten,
lengtemeet / knip systemen, printers,
labelautomaten enz.

Overige toebehoren: ¥

Draadgeleiders @
Verlichting
Prullebakken
Monitorstandaard
Monitor draaiarm
Toetsenbordhouder
5-voudige wcd

Dave
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Software-Tool quickWIRING

Hét softwaresysteem voor gedeeltelijk geautomatiseerde draadproductie,
bedrading zonder schakelschema, individuele draadidentificatie en BMK-
printen. De benodigde gegevens kunnen worden geimporteerd uit een CAE-
systeem, een Excel-lijst of de software-interne editor. Realistische weergave

van de afzonderlijke draden, inclusief de confectie-stappen en codering.

quickWIRING - Editor

Functies: (T T e e TR

Bk
Productiemethode instelbaar voor leken en experts -
Automatisch knippen van draden
Enkele draad afdrukken
BMK afdrukken
Handmatig aanmaken van bedradingslijsten
Interface naar CAE-systemen
Weergave van productiestatus
Vrij instelbare filteropties
Bewerkbare productiegegevens

qUICkW'RING - Basic Mode 2020-09-14 09:48

o/ #biangen o | Leiersennzeichnung Lingenzugabe Anzahi Duplikate| 1 rd 4 )
075 . DBUMWH . 87
Querschaitt Farbe Lfd. N,

WMS 4,8(EX9)R
Order No.: 0800291

Quelle Ziel
-KF12/5 -KF13/1
B HO5V-K a
. -KF12/5 -KF13/1 4
8 mm 474 mm 8 mm
0,75 mm*
O /
(O Py
START ABGEARBEITET

Leiter bearbeitet: 51/ 150

Nt Cuce oo ok Vobgridhem ke O el ocbehadiog [ Veegcngd (ot Qs L
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Montageplaat-opbouw systeem

Eenvoudig, snel, systematisch

De "Montageplaat Montage set MPAS 39" is een montageplaat-montage systeem
voor professionals. De doordachte set wordt niet alleen gebruikt bij het opbouwen
van montageplaten, maar is ook geschikt voor het uitbreiden en opbouwen van
volledig bedraadde schakelkasten. De meegeleverde aanslagen worden door
middel van geintegreerde magneten op de montageplaat bevestigd. Dankzij deze
onafhankelijke houder kan de plaat verticaal of horizontaal worden opgesteld.
Kabelgoten of DIN-rails worden direct op de aanslagen geplaatst en kunnen direct
worden bevestigd. Het moeizame meten, tijdrovend haaks positioneren en
aftekenen is niet nodig. Het is niet meer nodig om de markeringen te verwijderen
en de montageplaat te reinigen. De bedradingskokers worden op het systeem
geplaatst. De DIN-rails worden door de U-vormige openingen in de aanslagen
vastgezet en kunnen direct worden bevestigd. Op deze manier wordt de complete
montageplaat systematis ch veld v oor veld opgebouwd.

/8
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Smart Lifter

Slim omgaan met zware en grote schakelkasten

\ ¥ =777

Bij de ontwikkeling van de smartLifters hebben we onze jarenlange ervaring als
schakelapparatuurfabrikant meegenomen.

Kenmerken:

Eenvoudige en variabele instelling van de schakelkastbreedte en het basistype
door verstelbare vorkgeleiders. De smartLifters zijn traploos verstelbaar tot een
hoogte van 230 mm met een handslinger. Minimale benodigde ruimte wanneer
"niet in gebruik". Voor schakelkasten en schakelkastcombinaties tot max. (B x H
x D) 4800 x 2200 x 600 mm. Maximale belasting 1800 kg. Schakelkasttransport
mogelijk in de kleinste ruimtes. Parkeerrem



https://www.bauersysteme.de/fileadmin/_processed_/9/0/csm_smartLifter04_c2887e39a3.jpg
https://www.bauersysteme.de/fileadmin/_processed_/8/5/csm_smartLifter06_9d6cd3c255.jpg
https://www.bauersysteme.de/fileadmin/_processed_/1/7/csm_smartLifter01_7c2a45bd15.jpg
https://www.bauersysteme.de/fileadmin/_processed_/c/3/csm_smartLifter05_4831207e0b.jpg
https://www.bauersysteme.de/fileadmin/_processed_/d/0/csm_smartLifter03_2cec11ae17.jpg
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Smart Table

1290 mm J 1 610 mm
-
o
=
o
= 3
= 3
o
o0
™~
/300 mm

smartTable = Tafel + steekwagen in één!

Nooit meer zonder!

U kent het wel: u stelt een systeem in bedrijf, voor onderhoud of
programmering bij uw klant. Van de parkeerplaats tot aan de poort tobben met
koffers, tassen en laptops die je heen en weer sjouwt over het fabrieksterrein
en door de productiehallen. Eén keer heen en weer lopen is meestal niet
genoeg. Bij aankomst op de werkplek is er geen of onvoldoende ruimte voor
al uw spullen, laat staan een normale tafel om uw laptop op te kunnen zetten...

Is gemaakt van roestvaststaal (voedingsmiddelen industrie !) en meet ingeklapt
1000x610x85 mm. Gewicht 20 kg. Wordt geleverd met hoogwaardige kruk en

spanbanden voor koffers enz.
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Opslag- en transportwagen LUT1000

Eenvoudig, flexibel, opgeruimd !

Dzue

De opberg- en transportwagen is geschikt voor
het opbergen en vervoeren van montageplaten,
schakelkastdeuren, zijdelen, achterwanden en
nog veel meer.

U kent waarschijnlijk het probleem:

Voordat u begint met het bedraden en monteren
van een schakelkast, moet deze eerst in zijn
afzonderlijke delen worden gedemonteerd.
Deuren verwijderen, montageplaat verwijderen,
markeren, bewerken, etc.

Nu moeten er uitsparingen komen voor een
ventilator en een paneel in de deur. Maar waar is
de deur? Aan de achterkant van het magazijn,
natuurlijk, achter vier andere deuren, leunend
tegen de muur...

Toen ik de deur ertussenuit trok, kwam er een
flinke kras op de deur. Met de LUT1000 opberg-
en transportwagen is dit probleem verleden tijd.

Plaats uw deuren en montageplaten comfortabel
tussen de in hoogte verstelbare houders.

Om krassen op het lakopperviak van uw gelakte
deuren te voorkomen, zijn de houders
gepoedercoat.

De LUT1000 heeft vier zwenkwielen met rem, waardoor u de deuren en
montageplaten gemakkelijk direct uit uw schakelkast kunt pakken of monteren,
zodat er een einde komt aan het slepen van zware elementen.

De houders staan 100 mm uit elkaar en zijn verdeeld in 8 vakken.

Zo biedt de LUT1000 niet alleen voldoende ruimte voor deuren, zijwanden en nog
veel meer, maar ook voor montageplaten die al zijn voorzien van kabelgoten en
DIN-rails.

Beide compartimentenrekken zijn in hoogte verstelbaar zodat u de LUT1000 kunt
aanpassen aan uw omstandigheden. Afmetingen: 1500 x 1000 x 1000 mm
(HxBxD). Draagvermogen: max. 500 kg
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Verrijdbare montagewagen

Verrijdbare ergonomische montage-standaard voor montageplaten van
besturingspanelen, montage rekken voor verdeelkasten enzovoorts enzovoorts.

Deze verrijdbare ergonomische montage-standaard maakt uw leven een stuk prettiger !

Niet meer voorovergebogen werken !
In hoogte verstelbaar

Verrijdbaar

Geremde wielen

Achterzijde optimaal bereikbaar !
Bord voor materialen

Zeer solide uitvoering

Kwaliteits coating

BxDxH 120x65x164 cm.
Aanpassingen mogelijk op aanvraag

Type JTEJ-2
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Werkplaats efficiency

Ergonomische montage-standaard
Spaar uw rug !

Ergonomische werkbank-montage standaard

Op deze werkbank-standaard kunt u bijvoorbeeld uw montageplaten voor de wandkasten

afmonteren zonder dat u voorovergebogen moet werken.

Niet meer voorovergebogen werken !
Eenvoudig over het werkblad heen te schuiven
Hoogte instelbaar d.m.v. schroefgaten

Zeer solide uitvoering

Kwaliteits-coating

DxH : ... (op te geven) x79 cm.

Aanpassingen mogelijk op aanvraag

Type JTEJ-3

33



DGME TECHNIEK

PANEELBOUW APPARATUUR

Kabelbewerkings gereedschap en
kabelschoenen

wnlercabhle
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wwAercable
Intercable i-press, de innovatie in perstechniek!

In koperzuiverheid en productietechnieken van kabels hebben zich in de afgelopen decennia
ontwikkelingen voorgedaan, waardoor kabels met meervoudige geleiders voor meer dan 80%
bestaan uit zogenaamde verdichte geleiders (afb 1). Dit betekent dat de diameter van de kabel is
afgenomen bij een gelijke koperdoorsnede(mm2)

Hierdoor ontstaat er ruimte in de buis van de kabelschoen of verbinder met de juiste maatvoering
en geleidende eigenschappen. Voor andere merken moet u hierbij gebruik gaan maken pashulzen
of de langere en daarmee ook duurdere DIN kabelschoen.

Intercable heeft hiervoor de unieke i-persvorm voor kabelschoenen ontwikkeld. Hiermee perst u
de kabelschoen aan alle kabeltypen met een verbinding die ruim voldoet aan alle normeringen.

Voor het krimpen van adereindhulzen aan fijnaderige en verdichte fijnaderige geleiders heeft
Intercable de intelligente i-rondpersing ontwikkeld.

De i-rondpersing zorgt voor een optimale krimp die een sterke verbinding garandeert voor alle
kabeltypes. Ruim boven alle gestelde normeisen. Tegelijk wordt er een kleine omvang van de huls
gerealiseerd. Dit vereenvoudigt de aansluiting in automaten met kleine kamermaten.

¢/7 + 2=

Intercable i-persing, de intelligente oplossing!
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wAercable

Kabelbewerkingsgereedschap

Intercable heeft een kompleet programma met kabelschoen pers gereedschappen en
knipgereedschap. Raadpleeg hiervoor de catalogus op onze website.
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wAercable

Kabelbewerkingsgereedschap
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wwAercable

Intercable heeft een kompleet programma met kabelschoenen en verbinders.
Raadpleeg hiervoor de catalogus op onze website.
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Overig

o Kunststof-buigtafels

e Verzegellak

e Reparatie en Onderhoud
o Kalibratie en keuringen

e Verhuur
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Overig
HR Kunststof buigtafels

Eenvoudige maar professionele kunststof buigmachine ideaal voor technische scholen,
elektrotechniek, prototypes e.d. Voorzien van duurzaam, hittebestendig werkblad met kras
vaste toplaag en zijaanleg. Gloeidraad is traploos in hoogte en temperatuur regelbaar.
Leverbaar in de breedtes 50/125/220 en 300 cm. Optioneel met onderstel en diepte-aanslag

Afgebeeld: HR125 met optionele diepte-aanslag.

Verzegellak

Voor het verzegelen van de door u gemonteerde verbindingen
Wordt geleverd in tubes van 20 ml. mét plastic doseertuitje

Rood : art. nr. ZEGRD200 (andere kleuren leverbaar)
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Overig

Reparatie en onderhoud.

Wij ondersteunen u met (periodiek) onderhoud, reparatie

en keuring van de door ons geleverde machines en apparatuur
Maar 66k van andere apparatuur. Makkelijk! Informeert

u hier rustig naar, we ontzorgen u graag hiermee.
NEN3140 behoort ook tot de mogelijkheden.

Keuring perstangen en momentsleutels

Is uw gereedschap nog op orde zodat het de waardes kan halen die voorgeschreven zijn?
Vaak treedt er ongemerkt slijtage op waardoor uw gereedschap niet meer naar behoren
functioneert. Hoe voorkomt u zoveel als mogelijk de problemen van een slechte
verbinding? Laat uw gereedschap door ons keuren of testen, u krijgt dan een certificaat en
een keuringssticker bij goedkeur. Bij afkeur of dreigende afkeur wordt er besproken wat

de eventuele vervolgstappen zijn.
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DGM

Verhuur

(voor de actuele stand: zie www.dgmtechniek.nl)

Railkoper-bewerkingstafel

Buigen, knippen en ponsen van koper t/m 125x13 mm.

Railkoper-buigautomaat

Automatisch buigen van koper max. 160 x 13 mm.

Graden intoetsen, buigknop indrukken en de
machine buigt, laat terugveren en buigt dan
tot op 0,2 graden nauwkeurig

de ingestelde graden/maat!

Bocht na bocht na bocht.

Novopress HPA400

Alle kabels en kabelschoenen van 16-400 mm2
kunnen met deze tang geperst worden.
Geen inzetstukken nodig en een genormeerde

persing.
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Ponsen

Buigen

Knippen

Boren
Ergonomie
Kalibratie
Onderhoud
Reparatie
Verzegelen
Kunststof buigen
Kabelschoenen en -persgereedschap
Kabelscharen

Verstelbare montagetafels
Verrijdbare montagewagens’
Platenkarren

Kast transporteer systeem
Magazijnwagens
Maatwerk

Keuringen

Werkplezier

www.dgmtechniek.nl | De iepenwei 12F

Geldermalsen NL | Tel. +31 858769 30 5

Aan de gegevens uit deze catalogus kunnen geen rechten worden ontleend.

Op al onze leveringen zijn de FME-CWM "Algemene verkoop- en leveringsvoorwaarden voor de

metaal- en elektrotechnische industrie"” van toepassing.

Deze FME-CWM voorwaarden worden op verzoek toegestuurd .
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